esp@cenet document view 

* 



Page 1 of 1 



Method and apparatus for filling elongated pressurized fluid containers from 
the side 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 

Applicant: 

Classification: 

- international: 

- european: 



DE1 971 6827 
1997-11-06 

GREEN DAVID J (US); PIEROTTI L JOHN (US); LANG 
GREGORY J (US); MITTON BRENT T (US) 

MORTON INT INC (US) 



B60R21/26; C06D5/02 
B60R21/26B2; F17C5/06 

Application number: DE1 997 101 6827 19970422 
Priority number(s): US19960642386 19960503 



Also published as: 

US5673731 (A1) 
NL1005878C (C2) 
NL1 005878 (C2) 



Report a data error here 

Abstract not available for DE19716827 
Abstract of corresponding document: US5673731 



An apparatus and method for charging fluids to 
elongated pressure containers, such as inflators 
for airbag passive restraint systems is described. 
The disclosed method and apparatus enables the 
container to be filled from the side rather than 
from the end. The charging of more than one fluid 
to different chambers in the container is also 
facilitated, either by enabling two charges to be 
conducted simultaneously, or by allowing the two 
charges to be conducted through a single fill port. 




Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3 .espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DEl 97 1 6827&F=0 



11/8/2005 




© bundesrepublik @ Off enlegungsschrift 

DEUTSCHLAND ^ Q|= 197 16 827 A 1 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



(fj) Int. CI. 6 : 

B 60 R 21/26 

C 06 D 5/02 



© Aktenzeichen: 19716827.2 
@ Anmeldetag: 22. 4. 97 

@ Offenlegungstag: 6.11.97 



CM 
00 

CD 

r»« 

LU 

O 



@ Unionsprioritat: 

642386 03.05.96 US 

@ Anmelder: 

Morton International, Inc., Chicago, III., US 

<g)Vertreter: 

Dr. Weber, Dipl.-Phys. Seiffert, Dr. Lieke, 65189 
Wiesbaden 



Erfinder: 

Green, David J., Brigham City, Utah, US; Pierotti, L 
John, Huntsvilie, Utah, US; Lang, Gregory J., 
Ogden, Utah, US; Mitton, Brent T., Ogden, Utah, US 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Verf ahren und Vorrichtung zum Fullen langlicher unter Druck stehender RieBmrttel behalter von der Seite 

(§7) Bne Vorrichtung und ein Verfahren zur Einfuhrung von 
Ruiden in langliche Druckbehalter, wie Aufblaseinrichtungen 
fur passive Airbag-Ruckhaltesysteme, ist beschrieben. Das 
Verfahren und die Vorrichtung ermoglichen es, den Behalter 
von der Seite statt vom Ende her zu befullen. Die Snfuhrung 
von mehr als einem Ruid in unterschiedliche Kammern in 
dem Behalter wird auch erleichtert, indem zwei Chargen 
gieichzeitig oder durch eine einzelne Fulloffnung eingefQhrt 
warden konnen. 
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Beschreibung darin lagen. Wenn es erwunscht ist, eine expandierte 

Diffusoranordnung 30 mit relativ hoher Kapazitat, wie 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- in Fig. 1 dargestellt, zu verwenden, kann auBerdem die 

richtung zum Fallen langlicher unter Druck stehender Kappe 40 auf den Rest der Anordnung nur dann aufge- 

FUeBmittelbehalter oder -flaschen. Sie ist besonders 5 schweiBt werden, wenn unter Druck stehendes Gas in 

beim Fullen von Aufblaseinrichtungen, die unter Druck die Kammer 22 eingefuhrt wurde, was eine unerwunsch- 

stehende FlieBmittel far eventueUe Benutzung beim te Situation ist 

Entwickeln des Gases, welches zum Aufblasen des Air- Eine andere Technik zum Fullen von Aufblaseinrich- 

bags oder Kissens von Automobilairbagsystemen fur tungen, die die Notwendigkeit vermeidet, die Diffusor- 

passive Ruckhaitung benutzt wird, speichern, brauch- 10 kappe auf einen unter Druck stehenden Behalter aufzu- 

bar. Obwohl sie zum Einfuiien unter Druck stehender schweiBen, ist in Fig. 2 erlautert Bei dieser Aufblasein- 

FlieBmittel in Flaschen mit einer einzelnen Kammer richtung ist die Fulloffnung 50 fur die Druckgaskammer 

verwendbar sein kann, ist sie zum Fallen von Flaschen 22 an der inneren Trennwand 18 vorgesehen, die die 

mit mehreren Kammern, die mehrere Typen unter Verbrennungskammer 20 von der Druckgaskammer 22 

Druck stehender FlieBmittel enthalten, besonders 15 trennt Komprimiertes Gas wird durch die Fulloffnung 

brauchbar. 50 zugegeben, bevor der EndverschluB 14 an dem Rest 

Airbagsysteme fur passives RQckhalten werden bei der Anordnung durch VerschweiBen an der Verbindung 

modernen Kraftfahrzeugen in groBem Umfang vorge- 52 befestigt wird. Wenn der EndverschluB befestigt ist, 

sehen. Diese Systeme ergeben die rasche Entfaltung ei- wird das fluidfdrmige Oxidationsmittel der Kammer 20 

nes aufblasbaren Kissens oder Airbags zwischen einem 20 durch die Fulloffnung 44 zugefOhrt Obwohl diese Full- 

Insassen des Fahrzeugs und den harten Innenoberfla- technik die Notwendigkeit vermeidet, die Diffusorkap- 

chen der Insassenkabine des Fahrzeugs, wann immer pe 40 mit der unter Druck stehenden Kammer 22 zu 

eine plotzliche Verlangsamung, wie jene in Verbindung verschweiBen, muB das AufschweiBen des Endver- 

mit einem Unfall, von einem automatischen Sensor fest- schlusses 14 auf den Rest der Anordnung mit unter 

gestellt wird Es wurde eine Vielzahl von unterschiedli- 25 Druck stehender Kammer 22 durchgefuhrt werden. 

chen Aufblaseinrichtungen, die das zum Aufblasen des Die in diesen fruheren Ausfuhrungsformen vorgese- 

Airbags benotigte Gas an liefern, fur die Verwendung in henen FOllofmungen werden normalerweise nicht ver- 

solchen Systemen entwickelt schlossen, nachdem das Fallen beendet ist, indem ein 

Eine jungst entwickelte Aufblaseinrichtung beruht Stopfen an der Stelle eingedruckt wird, was bestatigt, 
auf der Verbrennung fluidfdrmiger Brennstoffe oder 30 dafi das Fullen die spezifizierten Erfordernisse erfullt, 
der exothermen Zersetzung von Fluidmaterialien. Die worauf dann eine Kugel uber dem gepreBten Stift in der 
US-Patentschrift Nr. 5 470 104 beschreibt mehrere frii- Fflllofmung plaziert und verschweiBt wird. Diese Tech- 
he Ausfuhrungsformen dieser Aufblaseinrichtung. Bei nik erlaubt nicht leicht Korrekturverfahren, wenn sich 
diesen Ausfuhrungsformen wird ein fluidformiger die ursprungliche Befullung als aufierhalb der Spezifika- 
Treibstoff in einer Treibstoffkammer gespeichert, wan- 35 tion erweist, wie beispielsweise da die zugesetzte Gas- 
rend ein fluidfSrmiges Oxidationsmittel in einer Ver- menge ungenau oder die Dichtung,4es gepreBten Stop- 
brennungskammer und ein komprimiertes Gas in einer fens in der FQUoffnung defekt ist und eine Leckage 
weiteren Speicherkammer gespeichert werden. Im Be- durch sie hindurch erlaubt Der gepreBte Stopfen kann 
trieb erzeugt ein Unf alisensor ein elektrisches Signal, nicht leicht aus der Fulldffnung herausgezogen werden. 
das zu einem Zunder flbertragen wird, welcher den 40 Das Eindrilcken durch die Fulldffnung in die Kammer 
Treibstoff zOndet und infolge seiner Nahe zu der Treib- wOrde inn unbeschrankt in derselben belassen, wo er ein 
stoffkammer bewirkt, daB derselbe in das fluidformige mogliches mitgerissenes hartes Projektil in dem Pro- 
Oxidationsmittel in der Verbrennungskammer ausge- duktgas bilden wurde, wenn die Aufblaseinrichtung be- 
trieben und darin verteilt wird Der Treibstoff und das tatigt werden sollte. Demnach ist es gewohnlich erfor- 
Oxidationsmittel verbrennen, was eine Bruchscheibe 45 derlich, jene Aufblaseinrichtungen auszumustern, die 
oder ahnliche Offnungseinrichtung dazu bringt, sich zu schlechte Fullungen oder defekte FullSffnungsdichtun- 
offnen und die erhitzten und expandierten Verbren- genzeigen. 

nungsgase in die weitere Speicherkammer eindringen Die Erfindung ergibt ein Fallen einer langlichen oder 

zu lassen. In der weiteren Speicherkammer vermischen flaschenfdrmigen Aufblaseinrichtung durch Fulloffnun- 

sie sich mit dem in jener Kammer gespeicherten kom- 50 gen, die in ihrer Seite statt in ihren Endverschlussen 

primierten Gas, erhitzen und expandieren es, was be- angeordnet sind In der Vergangenheit wurde angenom- 

wirkt, daB das Offnen einer weiteren Offnungseinrich- men, daB das Anordnen von Fulloffnungen in der Seite 

tung erlaubt, daB die vereinigten erhitzten expandierten solcher unter Druck stehender Flaschen Schwachpunk- 

Gase zu dem Airbagkissen gelangen und es aufblasen. te einfuhren wurde, die AnlaB zu Fehlern gaben. Einige 

Diese Aufblaseinrichtungen enthalten gewdhnlich zwei 55 der neuen Aufblaseinrichtungen enthalten innere 

und manchmal drei verschiedene unter Druck stehende Trennwande, die eine Innenkammer von einer anderen 

Fluide in getrennten Kammern. Das Patent erlautert trennen. Durch Anordnung der FfillSffnungen, wo sie 

keineMittel zum Fullen dieser getrennten Kammern. sich durch die Seitenwande und in die Trennwand er- 

Die Fig, 1 und 2 erlautern einige der Vorkehrungen, strecken, werden die in der Vergangenheit aufgetrete- 

die bisher getroffen wurden, um Aufblaseinrichtungen 60 nen Bedenken hinsichtlich der Einfuhrung eines 

mit fluidformigem Treibstoff zu fallen. In der in Fig. 1 Schwachpunktes abgebaut AuBerdem erlaubt das Vor- 

erlauterten Aufblaseinrichtung sind FOUoffnungen 44 sehen einer sich in die Trennwand erstreckenden Full- 

und 46 in den Endverschlussen an jedem Ende der in offnung die Verwendung einer Fulloffnungsgestalt mit 

langliche Segmente geteUten Aufblaseinrichtung vorge- einer relativ langen Bohrung, die es gestattet, daB f eh- 

sehea Obwohl diese Fulloffnungen wirksam arbeiten, 65 lerhaftgefullte Aufblaseinrichtungen abgelassen und er- 

mussen die EndverschlOsse 14 und 16, in welchen sie neut gefullt werden, was die Notwendigkeit vermeidet, 

angeordnet sind, dicker und daher schwerer sein, als dies Aufblaseinrichtungen auszumustern, die auBerhalb der 

sonst erforderliche ware, wenn die Fulloffnungen nicht Spezifikation liegen. Das Vorsehen von Fulloffnungen 
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durch die Seite erleichtert auch das gleichzeitige Fullen 
mehrerer Kammern. 
In der Zeichnung erlSutern 

Fig, 1 eine friihere Aufblaseinrichtung fur fluidfdrmi- 
gen Treibstoff, worin die Verbrennungskammer und die 
weitere Speicherkammer durch Fulldffnungen befullt 
werden, die in den Endverschlussen an jedem Ende der 
Aufblaseinrichtung angeordnet sind, 

Fig. 2 eine weitere friihere Aufblaseinrichtung fur 
fluidformigen Treibstoff, worin die weitere Speicher- 
kammer durch eine Fulldffnung gehlUt wird, die sich 
quer durch eine innere Trennwand erstreckt, wahrend 
die Verbrennungskammer durch eine Ffilldffnung ge- 
fullt wird, die in dem EndverschluB in Nachbarschaft zu 
der Verbrennungskammer angeordnet ist, 

Fig. 3A und Fig. 3B eine Aufblaseinrichtung fur fluid- 
formigen Treibstoff nach der vorliegenden Erfindung, 
worin sowohl die Verbrennungskammer als auch die 
weitere Speicherkammer durch getrennte Fulldffnun- 
gen in der Seitenwand der Aufblaseinrichtung gefullt 
werden und wobei Fig. 3B die Aufblaseinrichtung mit 
Fullkdpfen in Position nahe den FQUdffnungen erlautert, 

Fig. 4A, Fig. 4B und Fig. 4C eine Fiilidffnung nach der 
vorliegenden Erfindung und ein Verfahren zum Ver- 
schlieBen, Wiederdffnen und WiederverschlieBen einer 
solchenFQlldffnung, 

Fig. 5A, Fig. 5B, Fig. 5C und Fig. 5D eine weitere 
Fulloffnung und ein weiteres Verfahren zur Betatigung 
gemSB der Erfindung, welches ein Befallen der beiden 
Speicherkammern aus einer einzigen Treibstoffdffnung 
ergibt, und 

Fig. 6 eine Aufblaseinrichtung mit einer einzelnen 
Kammer, die so ausgebildet ist, daB sie durch eine Full- 
dffnung, die durch ihre Seitenwand geht, gemaB der 
Erfindung gefullt wird. 

Fig. 1 erlautert eine fruhere langliche Aufblaseinrich- 
tung 10 mit einem Gehause It, das von langlichen Sei- 
tenwanden 12 gebildet wird, die sich zwischen einem 
ersten EndverschluB 14 und einem zweiten Endver- 
schluB 16 erstrecken. Eine innere Trennwand 18 teilt die 
Aufblaseinrichtung in eine erste oder Verbrennungs- 
kammer 20 und eine zweite oder weitere Speicherkam- 
mer 22. Demnach dienen die Endverschhlsse 14, 16 des 
Gehauses und die innere Trennwand 18 weiterhin als 
EndwSnde der ersten und zweiten Kammern 20, 22. Ein 
elektrisch betatigter Ztoder, typischerweise eine Zund- 
kapsel 24, ist durch den ersten EndverschluB 14 hindurch 
befestigt, und ein BeMlter 26 fur fluidformigen Treib- 
stoff ist direkt vor dem Zundende der Zundkapsel 24 
befestigt Die Trennwand 18 enthalt eine Bruchscheibe 
28 oder eine Shnliche Offnungseinrichtung, die so ge- 
staitet ist, daB sie sich dffhet, wenn die Verbrennung in 
der Verbrennungskammer 20 darin einen erhdhten 
Druck erzeugt Der zweite EndverschluB 16 umfaBt ei- 
nen Bereich der Diffusoranordnung 30 einschlieBlich ei- 
nes Basisteiles 32, das teilweise im Schnitt gezeigt ist, 
mit Offnungen 34 darin, damit Aufblasgas aus der Spei- 
cherkammer 22 in die Diffusoranordnung 30 geht, einer 
zweiten Bruchscheibe 36 und eines kegelformigen Teils 
38. Die Diffusoranordnung 30 enthalt auch eine Diffu- 
sorkappe 40 mit einer Anzahl von Offnungen 42, die urn 
ihren Umfang herum angeordnet sind. Eine erste Full- 
offnung 44 ist in dem ersten EndverschluB 14 vorgese- 
hen, urn die erste Kammer 20 mit einem ersten unter 
Druck stehenden Fluid, typischerweise einem unter 
Druck stehenden sauerstoffhaltigen Gas, zu beladen. Ei- 
ne zweite in dem kegelformigen Teil 38 des zweiten 
Endverschiusses 16 vorgesehene Fulloffnung 46 dient 



dem Befullen der zweiten Kammer 22 mit einem zwei- 
ten unter Druck stehenden Fluid, typischerweise einem 
unter Druck stehenden Edelgas, wie Argon. 
Wenn ein Fahrzeug in einen Unfall verwickelt wird, 
5 Obermittelt ein (nicht gezeigter) Unfallsensor ein elek- 
trisches Signal, welches bewirkt, daB die Zundkapsel 24 
zundet Die resultierenden Verbrennungsprodukte wer- 
den in den fluidformigen Treibstoff gelenkt und bewir- 
ken durch einen in seiner Wand vorgesehenen ge- 

io schwachten Abschnitt, daB sich der Behalter 26 offnet 
oder bricht Der Fluidtreibstoff wird in die Verbren- 
nungskammer 20 ausgetrieben und verbrennt mit dem 
fluidformigen Oxidationsmittel darin. Die resultieren- 
den erhitzten Verbrennungsgase bewirken, daB der 

is Druck in der Kammer 20 auf einen Wert ansteigt, wo 
sich die Bruchscheibe 28 offnet und erlaubt, daB die 
erhitzten Verbrennungsgase in das unter Druck stehen- 
de Edelgas in Kammer 22 gehen und sich dort mit ihm 
vermischen, was zu einem erhitzten unter Druck stehen- 

20 den Aufblasgas fuhrt und den Druck in der Kammer 22 
auf einen Wert steigert, weicher bewirkt, daB sich die 
zweite Bruchscheibe 36 offnet Wahrend sich die zweite 
Bruchscheibe offnet, ist das erhitzte unter Druck stehen- 
de Aufblasgas frei, durch die Diffusoranordnung zu ge- 

25 hen und die Aufblaseinrichtung durch die Offnungen 42 
zu verlassen. Das Gas kann dann zu dem Inneren des 
Airbags gelenkt werden, um dessen Aufblasen zu bewir- 
ken. 

Die Aufblaseinrichtung wird mit dem ersten und 

30 zweiten unter Druck stehenden FlieBmittel gefullt, 
nachdem alle erlauterten Teile mit Ausnahme der Diffu- 
sorkappe 40 montiert wurdea Fullkopfe werden in die 
Fulldffnungen 44 und 46 eingesetzt, und die unter Druck 
stehenden Fluide werden in die betreffenden Kammern 

35 eingespritzt Obwohl es bevorzugt ist, daB beide Full- 
kopfe eingefugt werden und beide Fiilioperationen 
gleichzeitig durchgefflhrt werden, ist ein gleichzeitiges 
Einfuhren und Fullen nicht durchfuhrbar, da die relati- 
ven Positionen der beiden Fulldffnungen von einer Auf- 

40 blaseinrichtung zur nachsten nicht gleichmiBig sind. Die 
SchweiBverbindungen, durch welche die beiden Endver- 
schlflsse auf den Seitenwanden befestigt werden, be- 
kommt man gew8hnlich durch Schwungradreibschwei- 
Ben, bei dem die betreffenden Teile zunachst in Gegen- 

45 richtungen gedreht und dann zusammengepreBt wer- 
den. Die Warme, die erzeugt wird, wenn die Teile zu- 
sammengepreBt werden, bewirkt, daB die sich beruh- 
renden Metallfl&chen schmelzen und sich dann verf esti- 
gen, wodurch die Teile miteinander verschweiBt wer- 

50 den. Die relativen Positionen der verbundenen Teile 
kdnnen jedoch, wenn sie sich wieder verfestigen, nicht 
genau gesteuert werden. Daher konnen die relativen 
Positionen der Fulldffnungen nicht genau gesteuert 
werden. Die Notwendigkeit, die beiden FSllkopfe wie- 

55 der konstant auszurichten, macht das gleichzeitige Ein- 
fuhren und Fullen beider Fulldffnungen undurchfuhr- 
bar. 

Nachdem die Kammern befullt wurden, wird ein 
Stopfen eingesetzt und in die Fulloffnung gepreBt, um 

50 eine Anfangsdichtung zu bewirken. Die Kammern und 
Fulldffnungen kdnnen hinsichtlich Leckagen und Ober- 
einstimmung mit anderen FQllparametern gepruft wer- 
den, wonach eine Kugel in die Fulloffnung uber dem 
Stopfen eingesetzt und verschweiBt wird, um eine her- 

65 metische Langzeitdichtung zu gewahrleisten. In dem 
Fall, daB die Aufblaseinrichtung eine weniger als zufrie- 
denstellende Leckagestirke oder fehlende Obereinstim- 
mung mit anderen Fullparametern zeigt, wird die Auf- 
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blaseinrichtung typischerweise ausgemustert, da es pro- 
hibitiv teuer ware, sie zu entieeren und wieder zu fallen 
oder ihre Mangel anderweitig zu beheben. 

Eine andere fruhere Aufblaseinrichtung fur fluidfor- 
migen Treibstoff ist in Fig. 2 erlautert Die meisten der 
Teile dieser Aufblaseinrichtung sind mit den entspre- 
chenden Teilen in der Aufblaseinrichtung von Fig. 1 
vergleichbar. Demnach werden die gleichen Bezugszei- 
chen, wie sie in Fig. 1 verwendet werden, benutzt, urn 
die entsprechenden Teile in der Aufblaseinrichtung von 
Fig. 2 zu bezeichnen. Der Hauptunterschied in der Auf- 
blaseinrichtung von Fig. 2 ist das Weglassen der Fulloff- 
nung 46 in dem zweiten EndverschluB 16 und das Vor- 
handensein einer Fulldffnung 50, die sich durch die 
Trennwand 18 von der ersten Kammer 20 zu der zwei- 
ten Kammer 22 erstreckt Da die Diffusoranordnung 30 
keine Fulldffnung einzuschlie&en braucht, muB der ke- 
gelfdrmige Teil 38 der Aufblaseinrichtung von Fig. 1 
nicht so dick sein und ist in Fig. 2 als aus gestanztem 
Metallblech gebildet erlautert Der Betrieb der Aufblas- 
einrichtung von Fig. 2 ist im wesentlichen der gleiche 
wie der von Fig. 1. Das Verfahren und die Vorrichtung, 
die mit dem Fullen der Kammern mit unter Druck ste- 
hendem Fluid verbunden sind, ist der Hauptunterschied 
zwischen den Aufblaseinrichtungen. Die Aufblaseinrich- 
tung von Fig. 2 wird wie erlautert zusammengebaut mit 
der Ausnahme, daB der erste EndverschluB 14 nicht auf 
die Seitenwand 12 bei der Verbindung 42 geschweiBt 
wird, wahrend die Speicherkammer 22 befullt wird, in- 
dem ein Fullkopf in der Fulldffnung 50 angeordnet wird 
und ein unter Druck stehendes Fluid in die Speicher- 
kammer 22 eingespritzt wird Wenn die Kammer voll ist, 
wird ein Stift in die Fulldffnung eingesetzt, die Fflllung 
und Dichtung werden gepruft, und eine Kugel wird in 
der Fulloffnung uber dem eingesetzten Stift in gleicher 
Weise eingesetzt und verschweiflt, wie er zum Abdich- 
ten der Fulldffnungen in der Aufblaseinrichtung von 
Fig. 1 angewendet wird. Nachdem die Fullapparatur ab- 
gezogen wurde, wird der EndverschluB 14, gewdhnlich 
durch SchwungradreibschweiBen, mit der Seitenwand 
12 ihrer Verbindung 52 verschweiBt Ein weiteres unter 
Druck stehendes Fluid wird dann in die erste Speicher- 
kammer 20 durch die Fulldffnung 44 eingespritzt Nach- 
dem das zweite Fluid zugegeben wurde, wird die Full- 
dffnung verschlossen und auf die gleiche Weise, wie die 
Fulloffnung 50 dicht verschlossen wurde, abgedichtet 
Das Einfullen von unter Druck stehendem Fluid in die 
Kammern dieser Aufblaseinrichtung leidet unter eini- 
gen der gleichen Nachteile, wie sie mit der Aufblasein- 
richtung von Fig. 1 verbunden sind. Das Endverschwei- 
Ben bei der Anordnung der Aufblaseinrichtung erfolgt, 
nachdem eine der Kammern bereits unter Druck ge- 
setzt wurde. Aufblaseinrichtungen, worin eine der ge- 
fullten Kammern ein Leek hat oder anderweitig nicht 
innerhalb der Spezifikationen liegt, mussen allgemein 
ausgemustert werden, da es nicht wirtschaftlich ist, sie 
zu entieeren, erneut zu fullen und wieder abzudichten. 
Es ist nicht mdglich, beide Kammern gleichzeitig zu 
fullen. AuBerdem erfordert die beschrankte und etwas 
verborgene Anordnung der Fulldffnung 50 die Verwen- 
dung eines relativ kleinen Fullkopfes und kompliziert 
das Anpassen eines solchen Kopfes an die Fulldffnung. 

Eine Aufblaseinrichtung nach der vorliegenden Erfin- 
dung wird in den Fig. 3A und 3B erlautert Fig. 3A erlau- 
tert die Aufblaseinrichtung, wahrend Fig. 3B Fullkopf e 
64 und 66 in Position beschreibt, um gleichzeitig jede 
der beiden Hauptspeicherkammern der Aufblaseinrich- 
tung zu fullen. Die Komponenten dieser Aufblaseinrich- 



tung, die ahnlichen Komponenten in der Aufblaseinrich- 
tung von Fig. 1 entsprechen, sind mit den gleichen Be- 
zugszeichen identifiziert Der Hauptunterschied zwi- 
schen den Aufblaseinrichtungen schlieBt die Plazierung 
5 der Fulloffnungen ein. In der Aufblaseinrichtung nach 
der Erfindung gemaB Fig.3A und 3B wird die erste 
Speicherkammer oder Verbrennungskammer 20 durch 
die Fulldffnung 60 geffillt, die sich durch die Seitenwand 
12 und in die Trennwand 18 erstreckt, welche als eine 

io gemeinsame Endwand fur beide Speicherkammern 20 
und 22 dient Die zweite Speicherkammer 22 wird durch 
die Fulloffnung 62 gefullt, die sich auch durch die Seiten- 
wand 12 und in die Trennwand 18 erstreckt Wie in 
Fig. 3B erlautert, kdnnen die erste Kammer 20 und die 

is zweite Kammer 22 gleichzeitig gefullt werden, indem 
man Fullkopf e 64 und 66 in eine dichtende Beziehung zu 
der Seitenwand 12 um den Umfang von Fulloffnungen 
60 und 62 bringt In jedem der Fflllkdpfe wird unter 
Druck stehendes Fluid von einer (nicht gezeigten) Quel- 

20 le durch einen versetzten Kanal 67 in dem Fullkopf und 
dann durch einen Verbindungskanal 68, der eine Fluid- 
verbindung mit der Fulldffnung schafft, gefuhrt Je nach 
dem speziellen unter Druck stehenden Fluid, das zuge- 
geben werden soli, kann es in einigen Fallen erwunscht 

25 sein, irgendwelches Fluid, das anfangs in der Speicher- 
kammer vorhanden ist, vor Beginn des Stromes des un- 
ter Druck stehenden Fluids zu der Kammer abzuziehen. 
In einem solchen Fall kdnnen die Kanale 67 und 68 uber 
ein Ventil oder eine ahnliche Schalteinrichtung mit einer 

30 Vakuumquelle verbunden werden, um das erwunschte 
Abziehen zu bekommen. Nachdem das unter Druck ste- 
hende Fluid der Kammer zugesetzt wurde, wird ein 
Stopf en durch den Kanal 69 in den Fullkopf eingefuhrt, 
wobei dieser Kanal mit der Fiilldffnung fluchtet, und in 

35 die Fulldffnung gedruckt, um eine Anfangsabdichtung 
der Speicherkammer zu bekommen. Nachdem die Dich- 
tung hinsichtlich einer Leckage gepruft ist und die ande- 
ren Fflllparameter gepruft wurden, wird eine hermeti- 
sche Dichtung durch EinschweiBen einer Kugel in die 

40 Fulldffnung uber dem Stopfen erzeugt Vorzugsweise 
werden die Fulldffnungen 60 und 62 einander gegen- 
iiber quer zu der Trennwand 18 angeordnet Die Anord- 
nung der Fulldffnungen einander gegeniiber erlaubt es, 
die Kraf te, die angewandt werden, um jeden der Full- 

45. kdpfe in Position zu halten, wahrend die Kammern 
gleichzeitig gefullt werden, gegeneinanderzurichten und 
vorzugsweise die Spannungen uberall auf der Aufblas- 
einrichtung auszugleichen. 
Es ist nicht erforderlich, daB alle Fulldffnungen durch 

50 die Seitenwand gehen. Es kann vorteilhaft sein, eine 
Fulldffnung durch die Seitenwand vorzusehen, wahrend 
man eine andere Fulldffnung durch einen EndverschluB 
vorsieht Wenn die Druckflasche drei getrennte unter 
Druck stehende Fluide in getrennten Kammern enthalt, 

55 kdnnten zwei der Kammern durch Fulloffnungen befullt 
werden, die in der Seitenwand angeordnet sind, und die 
dritte Kammer durch eine Fulldffnung, die in dem End- 
verschluB vorgesehen ist 
Eine bevorzugte Gestaltung und Arbeitsweise einer 

6o Fulldffnung und eines entsprechenden VerschluBstop- 
fens ist in den Fig. 4A, 4B und 4C erlautert Diese Ge- 
staltung erlaubt eine Speicherkammer, die so gefullt und 
abgedichtet wurde, daB sie ieicht entleert und wieder 
gefullt werden kann. Diese Fahigkeit vermeidet die Not- 

65 wendigkeit, Speicherbehalter auszusondern, wo die Ful- 
lung von unter Druck stehendem Fluid derart f ehlerhaft 
ist, daB sie dem geforderten Parameter nicht entspricht, 
wie beispielsweise indem sie ein ungenaues FtiUgewicht 
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hat Oder wo die durch den ursprunglichen VerschiuB- wie in Fig. 4C erlautert ist Nachdem die Aufblaseinrich- 

stopfen vorgesehene Dichtung QbermaBig aus leckt tung weitere QuaHtitskontroIlinspektionen^ und/oder 

Diese Gestaltung erlaubt es, daB der ursprungliche Ver- Tests durchlauf en hat, wird ein Einsatz, wie eine Metall- 

schluBstopfen in eine Haiteposition in der ausgedehnten kugel oder ein Stopfen 86, in der Bohrung fiber dem 

Bohrung der FuUoffnung gepreBt wird, wo eine Fluid- 5 Stopfen 84 angeordnet, wo sie bzw. er an der Wand der 

verbindung zwischen der Speicherkaramer und dem Bohrung verschweiBt wird, um eine hermetosche Dicb- 

Aufleren der FuUoffnung wiederhergestellt wird Der tung zu bekommen. Bei Aktivierung der Aufblaseinnch- 

ursprungUche VerschluBstopfen wird in der ausgedehn- tung wird der erste Stopfen 82 durch die ausgedehnte 

ten Bohrung gehalten und ist daher nicht frei, in den Bohrung 72 gehalten und kann nicht in den Produktauf- 

Produktaufblasgasen mitgerissen zu werden, wenn die io blasgasen mitgerissen werden. Um die erlauterte Fahig- 

Aufblaseinrichtung gezundet wird. keit zu liefern, die Speicher zu entleeren und wieder zu 

Die Ffffloffnung 70 umfaBt einen Durchgang oder ei- befallen, ist es erforderlich, daB sich die Bohrung 72 bis 

ne Bohrung 72, der bzw. die sich durch die Seitenwand zu einer Tiefe groBer als die Summe von Li plus U 

der Aufblaseinrichtung 10 in die Trennwand 18 er- erstreckt Wenn ein ausreichender Bedarf besteht, die 

streckt Die Mittelachse 74 der Bohrung ist parallel zu i5 Speicherkammer mehr ais einrnal abzuiassen, kann die 

der Langsrichtung der Trennwand ausgerichtet und Bohrung naturlich weiter ausgedehnt werden, um mehr 

liegt in einem Abstand D\ von der Trennwandoberfia- als einen verschobenen Stopfen aufzunehmen. Die Lan- 

che 76, die zu der Speicherkammer 78 hinblickt, welche ge der Trennwand in Langsrichtung ist mehr als ausrei- 

die Fulloffnung fallen solL Der Abstand Di ist geringer chend, um weitere Streckungen der Bohrungstiefe auf- 

als der Radius der Bohrung 72, wodurch die weiteste 20 zunehmen. Es sei bemerkt, daB wegen der zus&tzhchen 

Erstreckung der Bohrung in die Trennwand nicht voll- Dicke der abgeschragten (88) oder abgerundeten (90) 

standig in die Trennwand eingeschlossen ist, sondern kehlungsartigen Verbindung der Zwischenwand mit 

sich statt dessen entlang der Seite der Bohrung, die zu dem Inneren der Seitenwand die Lange Li groBer als die 

der Kammer hinblickt, in die Speicherkammer 78 offnet normale Dicke der Seitenwand sein kann und vorzugs- 

Das erste Offnen zu der Speicherkammer erfolgt in ei- 25 weise ist Die kehlungsartigen Verbindungen der Trenn- 

ner Lange Li der Bohrung von der AuBenoberflache der wand mit der Seitenwand werden leicht gebildet, wenn 

Seitenwand, und sie wird typischerweise wenigstens die Trennwand und die Seitenwand als em einheitlicher 

gleich dem Durchmesser des VerschluBpfropfens 82 Kdrper durch ein Doppelprageverfahren hergestellt 

sein. Die wesentliche Funktion der Bohrung ist es, eine werden. 

Fluidverbindung zwischen der Speicherkammer und 30 Eine weitere bevomigte FfiUoffnungsgestaltung und 
dem AuBeren der Aufblaseinrichtung herzustellen. -methode gemaB der vorliegenden Erfmdung 1st m den 
Deranach kdnnte die Bohrung vollstandig in der Trenn- Fig. 5A bis 5D erlautert Diese Gestaltung ergibt ein 
wand eingeschlossen und die beschriebene Fluidverbin- Fiillen zweier Speicherkammern durch erne einzelne 
dung durch eine Erganzungsbohrung von der Speicher- FOUof fnung, die sich in die Trennwand 18 erstreckt, wel- 
kammer zu der Hauptbohrung vorgesehen sein. Die er- 35 che die beiden Kammern voneinander trennt Die Fuil- 
lauterte Gestaltung jedoch vereinfacht die Anordnung, Sffnung umfaBt einen Primardurchgang oder erne Pn- 
indem die Notwendigkeit far maschinelie Herstellung marbohrung 92, der bzw. die sich durch die Seitenwand 
der Zusatzbohrung ausgeschaltet wird Eine Vertiefung 12 in die Trennwand 18 erstreckt, einen ersten Sekun- 
80 mit einem groBeren Durchmesser als jener der Boh- dardurchgang bzw. eine erste Sekundarbohrung 94, der 
rung 72 ist nahe der AuBenoberflache der Seitenwand 40 bzw. die sich zwischen einer ersten Stelle in der Primar- 
vorgesehen, um die Ausrichtung und Stabilisierung ei- bohrung 92 und einer ersten Speicherkaramer 96 er- 
nes Fiillkopf es zuunterstutzen. streckt, sowie einen zweiten Sekundardurchgang bzw. 

Nachdem eine vorbestimmte Menge von unter Druck eine zweite Sekundarbohrung 98, der bzw. die sich zwi- 

stehendem Fluid in die Speicherkammer 78 eingespritzt schen einer zweiten SteUe in der Primarbohrung 92 und 

wurde, wird ein Stopfen 82 in die Bohrung 72 bis zu der 45 einer zweiten -Speicherkammer 100 erstreckt Mit der 

in Fig. 4A erlauterten Position gepreBt, wo er eine An- Fulldffnung sind zwei Stopfen verbunden, ein erster 

fangsdichtung der Bohrung bildet Der Stopfen 82 hat rohrenformiger Stopfen 102 mit einem Durchgang oder 

eine Lange L* welche geringer als oder gleich wie die emer Bohrung, der bzw. die sich durch inn hindurch 

Lange Li und typischerweise 0,090 bis 0,125 in ist In erstreckt, und ein zweiter kompakter Stopfen 104. Beide 

dem Fall, daB Qualitatskontrollinspektionen ergeben, 50 Stopfen besitzen einen derart bemessenen Durchmes- 

daB die Fullung des unter Druck stehenden Fluids au- ser, daB dieser eine Dichtbeziehung mit der Wand des 

Berhalb der Spezifikation ist oder daB die Anfangsdich- Primardurchganges 92 bildet, wahrend er es auch er- 

tung f ehlerhaft ist, kann die Aufblaseinrichtung wieder- laubt, daB der Stopfen entlang der Lange des Pnmar- 

hergestellt werden, indem der Stopfen weiter in die durchganges gepreBt oder gestoBen wird. 

Bohrung bis zu der in Fig. 5B erlauterten Position ge- 55 Ein Fullen der beiden Kammern 96 und 100 erfolgt, 
preBt wird. In dieser Position wird die Fluidverbindung indem man zunachst den rohrenformigen Stopfen 102 

zwischen der Fluidkammer und dem AuBeren der Auf- bis zu einer Position in dem Primardurchgang 92 preBt, 
blaseinrichtung durch die Bohrung wiederhergestellt, wo er, wie in Fig. 5B erlautert, den zweiten Sekundar- 



und das unter Druck stehende Fluid in der Speicher- durchgang 98 aberspannt und so jede Fluidverbindung 
kammer kann entweder abgelassen oder durch eine 60 zwischen diesem Durchgang 98 und dem Primardurch- 
Dichteinrichtung an seiner Stelle gehalten werden, die gang 92 wirksam abdichtet Ein Fiillkopf (nicht gezeigt) 
auBerhalb der Ffllldffnung vorgesehen wird, wie auf ei- spritzt dann ein erstes unter Druck stehendes Fluid in 
nem Fiillkopf. Die Speicherkammer kann dann entwe- den Primardurchgang 92. Das Fluid geht durch die Bon- 
der erneut gefullt werden, oder es kann eine Korrektur- rung in dem rohrenformigen Stopfen 102, dann durch 
menge des Fluids entweder zugesetzt oder abgezogen 65 den ersten Sekundardurchgang 94 und in die erste Spei- 
werden, und die Falloffnung kann, wie in Fig.4C ge- cherkammer96. Wenn die erwunschte Menge an erstem 
zeigt, durch Pressen eines zweiten Stopfens 84 in die unter Druck stehendem Fluid zugegeben wurde, wird 
Disposition in der Bohrung 72 abgedichtet werden, der Stopfen 102 weiter in den Primardurchgang bis zu 
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einer weiteren Stelle, in jenem Durchgang gepreBt, wo 
er, wie in Fig, 5C erlkutert, den ersten Sekundardurch- 
gang 94 fiberspannt und so jede Fluidverbindung zwi- 
schen dem ersten Sekundardurchgang 94 und dem Pri- 
mardurchgang 92 wirksam abdichtet, wodurch das erste 5 
unter Druck stehende Fluid in der Kammer 96 wirksam 
abgedichtet wird Das zweite unter Druck stehende 
Fluid wird dann aus dem Fullkopf in die Fulldfmung 
eingespritzt Das zweite unter Druck stehende Fluid 
geht durch den Primardurchgang 92 und dann durch den 10 
zweiten Sekundaredurchgang 98 und in die zweite Spei- 
cherkammer 100. Wenn die erwunschte Menge des 
zweiten Fluids in die zweite Kammer eingefuhrt wurde, 
wird der kompakte Stopfen 104 in dem Primardurch- 
gang 92 plaziert und bis zu einer Position, wie in Fig. 5D 15 
gezeigt, zwischen der Aufienoberflache 106 der Seiten- 
wand 12 und dem rdhrenfdrmigen Stopfen 102 gepreBt, 
wo er das zweite Fluid in der zweiten Kammer 100 
wirksam abdichtet Ein Einsatz, typischerweise eine Me- 
tallkugel 108, wird dann in dem Primardurchgang zwi- 20 
schen dem kompakten Stopfen 104 und der Seitenwand- 
oberfiache 106 plaziert und verschweiBt, um eine her- 
metische Abdichtung der Fulloffnung zu bekommen. 
Wenn erwunscht kann der Primardurchgang 92 weiter 
in die Trennwand 18 fiber den ersten Sekundardurch- 25 
gang 94 hinaus verlangert werden, um eine Ortlichkeit 
zum Halten eines verschobenen Stopfens 102 zu be- 
kommen, der in einen solchen ausgedehnten Durchgang 
gepreBt werden kann, um Fluidverbindung zwischen ei- 
ner abgedichteten ersten Speicherkammer 96 in Shnli- 30 
cher Weise zu dem Verfahren wieder zu dffnen, das 
unter Bezugnahme auf die Fig. 4A bis 4C beschrieben 
wurde. Ahnlich kann die Lange des Primardurchganges 
92 zwischen dem ersten Sekundardurchgang 94 und 
dem zweiten Sekundardurchgang 98 verlangert werden, 35 
um eine Halteortlichkeit zu liefern, in welche ein kom- 
pakter Stopfen 104 gestoBen werden kdnnte, wenn es 
erwunscht sein sollte, eine zweite Speicherkammer 100 
wieder zu offnen. 

Eine Aufblaseinrichtung mit einer einzelnen Kammer 40 
nach der vorliegenden Erfindung ist in Fig. 6 eriautert 
Diese Aufblaseinrichtung besitzt ein Gehause 111, das 
eine Seitenwand 112 umfaBt die sich zwischen einem 
ersten EndverschluB 114 und einem zweiten Endver- 
schluB 116 erstreckt Das Inner e des Gehauses begrenzt 45 
eine Speicherkammer 120, um ein unter Druck stehen- 
des Fluid zu enthalten, wie ein unter Druck stehendes 
sauerstoffhaltiges Gas. Der erste und zweite Endver- 
schluB dient auch als Endwande der Speicherkammer. 
Der erste EndverschluB 114 ist vorzugsweise ein ein- 50 
heitlicher K6rper, der einstiickig mit der Seitenwand 
112 durch ein Prage- oder Schmiedeverfahren ausgebil- 
det ist Ein elektrisch betatigter Zunder, wie eine Zund- 
kapsel 124, ist in dem ersten EndverschluB befestigt Ein 
Fluidtreibstoffbehalter 126 ist vor dem Zundende der 55 
Zundkapsei 124 befestigt Der zweite EndverschluB 116 
besteht aus der Diffusoranordnung 130, die ein teilweise 
im Schnitt gezeigtes Basisteil 132 mit einem ersten Satz 
von Cffnungen 134, eine Bruchscheibe 136, einen kegel- 
formigen Teil 138 und eine Diff usorkappe 140 mit einem 60 
zweiten Satz von Cffnungen 142 um ihren Umfang her- 
um umfaBt Eine einzelne Fulldfmung 150 erstreckt sich 
durch die Seitenwand 112 in den ersten EndverschluB 
114 und liefert eine Fluidverbindung mit der Speicher- 
kammer 120. Vorzugsweise ist die Fulldfmung 150 in 65 
einer Weise ahnlich der Fulloffnung 70, die in den 
Fig. 4A bis 4C eriautert ist, gestaltet, und arbeitet auch 
so, erstreckt sich aber in den ersten EndverschluB 114 
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statt in eine Trennwand 18. Am meisten bevorzugt er- 
streckt sich die Bohrung der Fulldfmung 150 in den 
ersten EndverschluB in einem grdBeren Abstand als die 
Summe von Li plus L& wie diese Begrif fe in der Diskus- 
sion der Fig. 4A bis 4C definiert wurden. 

Die in die Aufblaseinrichtungen nach der vorliegen- 
den Erfindung emgefuhrten unter Druck stehenden 
Fluide kdnnen gasf 6rmige oder flussige Treibstoff e, wie 
Wasserstoff, Kohlenwasserstoffe und Kohlenwasser- 
stoffderivattreibstoffe, wie Benzin, Kerosin, Q — Cs-Pa- 
raffine, Ether, Ester und Aikohole, fluidformige Oxida- 
tionsmittel, wie Sauerstoff, Luft und Lachgas (N2O), mit 
oder ohne Verdunnungsmittel, wie Kohlendioxid, Stick- 
stoff und Argon, inerte Gase oder Edelgase, wie Stick- 
stof f, Helium, Argon und Xenon, und fluidformige Mate- 
rialien, die eine exotherme Zersetzung ergeben kdnnen, 
wie Lachgas, Acetylen und Hydrazin, umfassen. Sowohl 
die flussige als auch die gasf orrnige Form von Gasen, die 
in einer komprimierten verflussigten Form gespeichert 
werden kdnnen, soil in dem Begriff der unter Druck 
stehenden Fluide, wie er hier verwendet wird, einge- 
schlossensem. 

Wahrend die hier beschriebenen erfindungsgemaBen 
Aufblaseinrichtungen fur die Verwendung mit passiven 
Automobilairbag-Ruckhaltesystemen entwickelt wur- 
den, sollte ersichtlich sein, daB sie auch fur irgendeine 
andere Anwendung benutzt werden konnen, die die ra- 
sche Entwicklung einer groBen Gasmenge erfordert, 
wie zum Aufblasen von RettungsfldBen, Flugzeugret- 
tungsrutschen usw. 

Es sollten keine unndtigen Beschrankungen der Erfin- 
dung auf grand der obigen Beschreibung unterstellt wer- 
den. Die Beschreibung ist dazu bestimmt, eine voile, 
klare, verstandliche und genaue Erlauterung der erfin- 
derischen Aufblaseinrichtung zu geben und zu erklaren, 
wie sie hergestellt und verwendet wird. Der Erfindungs- 
gedanke ist in den folgenden Anspruchen umrissen. 

Patentanspruche 

1. Aufblaseinrichtung zum Aufblasen eines Airbags 
in einer passiven Ruckhaltevorrichtung, gekenn- 
zeichnet durch ein Gehause mit einem ersten und 
einem zweiten Ende und mit einer sich zwischen 
dem ersten und zweiten Ende erstreckenden Sei- 
tenwand, eine zur Speicherung eines unter Druck 
stehenden Fluids geeignete erste Speicherkammer, 
die sich innerhalb der Seitenwand von einer ersten 
Endwand zu einer zweiten Endwand erstreckt, und 
wenigstens eine sich durch die Seitenwand zu der 
ersten Speicherkammer erstreckende Ffilldffnung, 
wobei sich diese Fuildffnung durch die Seitenwand 
und in die erste Endwand erstreckt 

2. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die erste Endwand auch eines 
der Enden des Gehauses schlieBt 

3. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fulloffnung eine sich durch 
die Seitenwand und in die erste Endwand erstrek- 
kende Hauptbohrung entlang einer Achse umfaBt, 
welche weniger als der Radius der Bohrung von der 
Oberflache der ersten Endwand aus, die der ersten 
Speicherkammer benachbart ist angeordnet ist 

4. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB sie eine zur Speicherung eines 
zweiten unter Druck stehenden Fluids geeignete 
zweite Speicherkammer umfaBt die sich innerhalb 
der Seitenwand von der ersten zu einer dritten 
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Endwand erstreckt * 

5. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zweite und dritte Endwand 
auch das erste und zweite Ende des Geh&uses 
schlieBen. 5 

6. Aufblaseinrichtung zum Aufblasen einer aufbias- 
baren Vorrichtung, gekennzeichnet durch ein Ge- 
hause, das eine sich zwischen ersten und zweiten 
Endverschlussen erstreckende Seitenwand und ei- 
ne sich von dieser Seitenwand in einer Position io 
zwischen dem ersten und zweiten EndverschluB 
aus erstreckende Trennwand umfaBt, eine durch 
diese Trennwand, den ersten EndverschluB und den 
Teil der Seitenwand, die sich zwischen der Trenn- 
wand und dem ersten EndverschluB erstreckt, be- 15 
grenzte erste Speicherkammer, eine durch die 
Trennwand, den zweiten EndverschluB und den 
Teil der Seitenwand, der sich zwischen der Trenn- 
wand und dem zweiten EndverschluB erstreckt, be- 
grenzte zweite Speicherkammer und wenigstens 20 
eine sich durch die Seitenwand und in die Trenn- 
wand erstreckende Ftilldffnung, wobei diese so aus- 
gebildet ist daB sie wenigstens eine der ersten und 
zweiten Speicherkammern mit einem Fluid be- 
schickt 25 

7. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Trennwand normaierweise 
die erste Speicherkammer von der zweiten Spei- 
cherkammer in fluiddichter Weise trennt und die 
Trennwand einen zwischen der ersten und zweiten 30 
Speicherkammer angeordneten zerbrechbaren Be- 
reich einschlieBt, wobei das Brechen dieses Berei- 
ches eine Fluidverbindung zwischen der ersten und 
zweiten Speicherkammer herstellt 

8. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB wenigstens eine Fulldffhung ei- 
nen Durchgang einschlieBt, der sich iiber eine erste 
Lange Li von der AuBenoberflache der Seitenwand 
durch diese Seitenwand und die Trennwand zu ei- 
ner Offnung in dem Durchgang erstreckt, welcher 40 
eine Fluidverbindung mit der ersten Speicherkam- 
mer ergibt, und ein Stopfen in dem Durchgang an- 
geordnet ist, wobei dieser Stopfen eine Lange L 2 
hat, die gleich wie oder geringer als die erste Lange 

Li ist 45 

9. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich der Durchgang durch die 
Seitenwand und die Trennwand fiber einen Ge- 
samtabstand erstreckt, welcher gr6Ber als die Sum- 
me der Langen Li und L2 ist 50 

10. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Dichtung in dem Durch- 
gang zwischen dem Stopfen und der AuBenoberfla- 
che der Seitenwand angeordnet ist 

11. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 10, dadurch 55 
gekennzeichnet, daB die Dichtung einen in dem 
Durchgang eingeschweiBten Einsatz umfaBt 

12. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 8, gekenn- 
zeichnet durch eine zweite, sich durch die Seiten- 
wand und die Trennwand erstreckende FQlldff- 60 
nung, wobei diese zweite Fulldffnung so ausgebil- 
det ist, daB sie eine Fluid in die zweite Speicher- 
kammer einfuhrt 

13. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine einzelne Fulioffnung ei- 65 
nen sich durch die Seitenwand und in die Trenn- 
wand erstreckenden primaren Durchgang ein- 
schlieBt, dieser primSre Durchgang in Verbindung 



827 Al 

12 

mit einem ersten und einem zweiten sekundaren 
Durchgang in der Trennwand verbunden ist, der 
erste sekundare Durchgang eine Fluidverbindung 
zwischen dem primaren Durchgang und der ersten 
Speicherkammer erzeugt und der zweite sekunda- 
re Durchgang eine Fluidverbindung zwischen dem 
primaren Durchgang und der zweiten Speicher- 
kammer erzeugt 

14. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet daB der erste sekundare Durch- 
gang in Verbindung mit dem primaren Durchgang 
an einer ersten Stelle entlang der Lange des prima- 
ren Durchganges verbunden ist, weiche weiter von 
der Oberflache der Seitenwand entf ernt ist als eine 
zweite Stelle entlang dem primaren Durchgang, wo 
der zweite sekundare Durchgang in Verbindung 
mit dem primSren Durchgang stent 

15. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 14, gekenn- 
zeichnet durch ein erstes gespeichertes Fluid in der 
ersten Speicherkammer und einen in dieser ersten 
Steliung in dem primaren Durchgang angeordne- 
ten rohrenformigen Stopfen, wobei dieser rohren- 
fdrmige Stopfen eine derartige GroBe und Form 
hat, daB die AuBenwand des Stopfens eine im we- 
sentlichen fluiddichte Abdichtung mit der Wand 
des primaren Durchgangs bildet 

16. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 15, gekenn- 
zeichnet durch ein zweites gespeichertes Fluid in 
der zweiten Speicherkammer und einen in dem pri- 
maren Durchgang zwischen dem rdhrenfdrmigen 
Stopfen und der Oberflache der Seitenwand ange- 
ordneten kompakten Stopfen. 

17. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB das erste gespeicherte Fluid 
ein anderes Fluid als das zweite ist 

18. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB eines der gespeicherten Fluide 
ein oxidierendes Gas umfaBt 

19. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB eines der gespeicherten Gase 
ein Inertgas umfaBt 

20. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB eines der Gase N2O umfaBt 

21. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 16, gekenn- 
zeichnet durch einen in den primaren Durchgang 
an einer Stelle zwischen dem kompakten Stopfen 
und der Oberflache der Seitenwand eingeschweiB- 
ten Einsatz. 

22. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die aufblasbare Vorrichtung 
der Airbag eines passiven Ruckhaltesystems ist, 
welches fur den Einbau in eine Transportvorrich- 
tung geeignetist 

23. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fulldffnung eine sich 
durch die Seitenwand und in die Trennwand ent- 
lang einer Achse, die weniger als der Radius der 
Bohrung von der Oberflache der Trennwand ent- 
fernt angeordnet ist die in Nachbarschaft zu der 
ersten Speicherkammer liegt, erstreckende Haupt- 
bohrung umfaBt 

24. Aufblaseinrichtung nach Anspruch 6, gekenn- 
zeichnet durch zwei sich durch die Seitenwand und 
in die Trennwand erstreckende Fulloffnungen, wo- 
bei die erste dieser Fulloffnungen zur Einfiihrung 
eines Fluids in die erste Speicherkammer ausgebil- 
det ist und die zweite der Fulloffnungen zur Einfiih- 
rung eines Fluids in die zweite Speicherkammer 
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ausgebildet ist 

25. Verfahren zum FflUen einer Aufblasvorrichtung, 
dadurch gekennzeichnet, daB man 

a) eine Aufblaseinrichtung mit einer Seiten- 
wand, die sich zwischen einem ersten und ei- 5 
nem zweiten EndverschluB erstreckt, und ei- 
ner Trennwand, die sich von der Seitenwand 
an einer Stelle zwischen den beiden Endver- 
schlussen erstreckt, vorsieht, wobei diese Auf- 
blaseinrichtung eine erste Speicherkammer 10 
auf einer ersten Seite der Trennwand und eine 
zweite Speicherkammer auf einer zweiten Sei- 
te der Trennwand einschlieBt, 

b) wobei die Aufblaseinrichtung eine Fulloff- 
nung hat, die einen sich durch die Seitenwand 15 
und in die Trennwand erstreckenden primaren 
Durchgang, einen sich von dem primaren 
Durchgang zu der ersten Speicherkammer er- 
streckenden ersten sekundaren Durchgang 
und einen sich von dem primaren Durchgang 20 
zu der zweiten Speicherkammer erstrecken- 
den zweiten sekundaren Durchgang umfaBt, 

c) einen rohren formigen Stopfen in dem pri- 
maren Durchgang an einer Stelle anordnet, wo 

er sich quer zu der Verbindung des zweiten 25 
sekundaren Durchganges mit dem primaren 
Durchgang erstreckt, 

d) ein erstes Fluid durch den primaren Durch- 
gang, den rShrenf ormigen Stopfen und den er- 
sten sekundaren Durchgang und in die erste 30 
Speicherkammer strdmen laBt und 

e) den rdhrenf ormigen Stopfen an eine weitere 
Stelle in dem primaren Durchgang verlagert, 
wo er sich quer zur Verbindung des ersten 
sekundaren Durchganges mit dem primaren 35 
Durchgang erstreckt, und dabei das erste Fluid 

in der ersten Speicherkammer abdichtet 

26. Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man zusatzlich 

f) ein zweites Fluid durch den primaren Durch- 40 
gang, den zweiten sekundaren Durchgang und 

in die zweite Speicherkammer strdmen laBt, 

g) einen kompakten Stopfen in dem primaren 
Durchgang an einer Stelle zwischen dem roh- 
renfdrmigen Stopfen und der AuBenoberfia- 45 
che der Seitenwand anordnet und dabei das 
zweite Fluid in der zweiten Speicherkammer 
abdichtet 

27. Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man zusatzlich 50 

h) einen Einsatz in dem primaren Durchgang 
zwischen dem kompakten Stopfen und der Au- 
Benoberfiache der Seitenwand anordnet und 

i) diesen Einsatz mit dem angrenzenden Be- 
reich der Aufblaseinrichtung verschweiBt, wo- 55 
durch der Einsatz den primaren Durchgang 
dichtverschlieBt 
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